FABRICATION DU BETON

Le béton est de nos jours le matériau le plus utilisé au monde, plus que tous les autres matériaux réunis.
Le béton est un mélange précisément dosé de ciment, de granulats, d’eau et d’adjuvants qui peut varier en fonction de ses utilisations.

 Ses constituants sont :
  [image: ciment] Ciment :
 
Le ciment joue le rôle de liant du béton hydraulique.
Le ciment est composé d'un mélange en poudre de chaux et de calcaire argileux qui durcit avec l'eau. Pour faire du béton ou du mortier, on utilise du ciment gris ordinaire dit de Portland. Il se vend généralement en sac de 25, 35 voire 50 kg.
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On utilise généralement du sable de rivière ou de carrière débarrassé des impuretés, jamais de sable marin ou de sable de remblai. Ces derniers contiennent des éléments néfastes pour la qualité du béton et du mortier. 
Les dosages sont donnés la plupart du temps en volume de sable sec. 
 
 [image: eau] Eau :
 
Tout comme les autres composants du mélange, l'eau doit être propre. Le dosage doit faire preuve d’une attention particulière : trop d'eau dans le béton entraîne la naissance de fissures et une perte de résistance au moment du séchage.
 
 
 [image: gravier] Gravier :
 
Le gravier est composé de particules rocheuses lisses quand elles sont issues d'une rivière (c'est le gravier le plus recherché) ou concassées quand elles proviennent d'une carrière. Il faut impérativement que le gravier soit débarrassé de la boue et des saletés qu'il pourrait contenir avant de fabriquer le béton. 
Il existe différents calibres de gravier. Les plus gros calibres sont utilisés en général pour les fondations et le gros œuvre. 
La résistance du béton sera d'autant plus grande que vous mélangerez différents calibres de graviers.
 
 
Adjuvants :
 
Les adjuvants (additifs) sont incorporés au béton en faible quantité (moins de 10 kg/m3). 
Les superplastifiants ou fluidifiants ont des propriétés similaires à celles de réducteurs d’eau, mais avec une efficacité beaucoup plus importante. Ils permettent des fluidités extrêmes, utiles pour produire des bétons autoplaçants, ou autonivelants. (Chape liquide…)
D’autres adjuvants permettent de modifier la prise et le durcissement comme les accélérateurs de prise qui permettent de décoffrer rapidement, ou au contraire des retardateurs, utilisés pour maintenir l’ouvrabilité du béton
 
Les hydrofuges de masse rendent les bétons imperméables aux liquides, les entraîneurs d’air vont quant à eux les rendre insensibles au gel et aux produits dégivrants.
 
L’association ciment-eau génère des réactions extrêmement complexes.
Silicates et aluminates se développent pendant la phase d’hydratation. Ils forment alors un gel cristallin qui marque le début du phénomène de “prise“.
Au cours de la phase de durcissement, qui peut durer plusieurs mois, la multiplication des microcristaux augmentent les résistances mécaniques : le béton se transforme alors en une véritable roche composite.



LE CYCLE DU VERRE : RECYCLABLE A VIE
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ETAPES DE FABRICATION DES TUILES
Les différentes étapes sont l’extraction, le mélange des terres, le moulage, le pressage, le séchage, la cuisson, le dépilage, le triage, la palettisation. 
L’extraction : Elle se fait dans les carrières. 
La terre est ensuite stockée dans des fosses : la jaune vient de Contrisson, la noire est extraite à Maurupt et la rouge provient de la ferme de Brédé, à côté de Cheminon. Pour fabriquer les tuiles, on mélange deux sortes de terre et un sable. Il faut 1% de sable par rapport à la terre.
Les différentes étapes de fabrication après l’extraction et le stockage sont :  
Le mélange de terre : Il se fait avec un broyeur. On ajoute de l’eau. La terre est transportée sur un tapis roulant jusqu’à la mouleuse
La terre est transformée en galettes. Quand on la touche, elle est un peu chaude et on peut la manipuler et la déformer comme on veut.
Les galettes passent dans une presse pour obtenir la forme de la tuile désirée. Sur la presse, il y a dix moules : 2 moules de haut et 2 moules tailleurs. Quand la galette a la forme de la tuile, elle n’est pas dure. On peut la plier.
 Le séchage   
Il sert à retirer l’humidité. On les fait sécher 18 heures à 80°. Cela permet d’enlever environ 22% d’humidité.
La cuisson
Les tuiles cuisent à 1020° en 24 heures. 
Le triage   
Chaque tuile est contrôlée individuellement par un sonneur. Il frappe chaque tuile avec une barre métallique. Chaque fois qu’il n’obtient pas le bon son, il les fait sortir du tapis roulant car cela signifie qu’elles sont fêlées. Les tuiles rejetées donneront la castille. 
 La palettisation
On met 340 tuiles par palette et on prépare environ 300 palettes par jour. La housseuse recouvre les tuiles d’un film plastique qui se rétracte avec la chaleur. Ensuite les palettes sont déposées sur le parking jusqu’à ce qu’on vienne les chercher par camions. 
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